INSTYTUT BADAWCZY DROG I MOSTOW
03-302 Warszawa, ul. Instytutowa 1 R

tel. sekretariat: 22 814 50 25, fax: 22 814 50 28 A

Warszawa, 02 wrze$nia 2014 r.

APROBATA TECHNICZNA BBDiM
Nr AT/2009-03-1755/2

Na podstawie § 16 pkt 2 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz.U. Nr249, poz.2497 ze zm.), po przeprowadzeniu postepowania
aprobacyjnego, ktorego wnioskodawca jest producent o nazwie:

LKF Vejmarkering A/S
z siedziba: Longelsevej 34, DK-5900 Rudkebing
Dania ,
Instytut Badawczy Drog i Mostow

stwierdza pozytywna ocen¢ techniczng i przydatnosé wyrobu budowlanego
Masy termoplastyczne, prefabrykowane do poziomego oznakowania drog
o nazwie handlowej: Masa termoplastyczna, prefabrykowana PREMARK

do stosowania w budownictwie - w inzynierii komunikacyjnej w zakresie stosowania
1 przeznaczenia oraz przy spetnieniu warunkéw podanych w niniejszej Aprobacie Technicznej
) IBDiM.

Instytut Badawczy Drég i Mostow, dla wyzej wymienionego wyrobu budowlanego wskazuje
obowiazujacy system 1 oceny zgodnosci.

Data wydania Aprobaty Technicznej: 02 wrzes$nia 2009 r.
Data utraty waznosci Aprobaty Technicznej: 02 wrze$nia 2019 r.

Dokument Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2009-03-1755/2 zawiera stron 13. Aprobata Techniczna IBDiM
Nr AT/2009-03-1755/2 przedtuza i zmienia Aprobate Techniczna IBDiM Nr AT/2009-03-1755/1.
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1 PODSTAWA PRAWNA UDZIELENIA APROBATY TECHNICZNEJ

Aprobata Techniczna zostata udzielona na podstawie:

1. ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881 ze zm.),
zwanej dalej ustawa;

2. rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U.
Nr 249, poz. 2497 ze zm.), zwanego dalej rozporzadzeniem.

2 NAZWA TECHNICZNA 1 NAZWA HANDLOWA ORAZ IDENTYFIKACJA
TECHNICZNA WYROBU BUDOWLANEGO

2.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drég i Mostéw okreslil nastepujaca
nazwe techniczna: Masy termoplastyczne, prefabrykowane do poziomego oznakowania drog

i nazwe handlowa: Masa termoplastyczna, prefabrykowana PREMARK
wyrobu budowlanego, zwanego dalej: masa PREMARK.

2.2 Okreslenie i adres wnioskodawcy

Whioskodawca jest producent o nazwie: LKF Vejmarkering A/S, z siedziba: Longelsevej 34,
DK-5900 Rudkebing, Dania, wimieniu i narzecz ktérego dziata krajowy przedstawiciel
o nazwie Geveko Polska Pawel Kolodziej, z siedziba: ul. Chabrowa 6, 46-053 Suchy Bér.

2.3 Miejsce produkcji wyrobu budowlanego

Wyrdb jest produkowany w: LKF Vejmarkering A/S, z siedziba: Longelsevej 34, DK-5900
Rudkebing, Dania.

2.4 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Masa PREMARK jest stosowana na goraco do grubowarstwowego oznakowania drég.

Masa PREMARK jest produkd?vana w czterech kolorach: bialym, z6éttym, czerwonym
i czarnym. Masa PREMARK jest wyrobem bedacym mieszaning pigmentéw, wypetniaczy,
kruszywa, kulek szklanych, srodkéw pomocniczych oraz syntetycznej zywicy organiczne;.

Oznakowania wykonane masa PREMARK charakteryzuja sie dobra widocznoscia w dzien
1 w nocy. Dobra widocznos¢ w nocy zapewniaja kulki szklane, ktérymi oznakowanie jest
posypywane po naniesieniu masy PREMARK na znakowana nawierzchnie. Zawarte w masie
kulki szklane zapewniaja utrzymanie odblaskowosci oznakowania w dalszym okresie
eksploatacji, po zuzyciu si¢ warstwy kulek naniesionych na oznakowanie w trakcie aplikacji. Do
produkcji masy PREMARK nalezy stosowaé kulki szklane spelniajace wymagania
PN-EN 1424:2012.

Oznakowanie wykonane z uzyciem masy PREMARK odznacza si¢ dobra przyczepnoscia do
podioza, wysoka odpornoscia na $cieranie i wplyw warunkéw atmosferycznych, nie peka
w czasie eksploatacji i jest odporne na dziatanie promieniowania stonecznego i solanki.
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3 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA WYROBU
BUDOWLANEGO

3.1 Przeznaczenie

Masa PREMARK jest przeznaczona w inzynierii komunikacyjnej do wykonywania oznakowan
poziomych na jezdniach, placach, parkingach itp., posiadajacych nawierzchnie asfaltowa,
z betonu cementowego oraz kostki granitowej i betonowe;j.

Ze wzgledu na dobra trwato$¢ powlok zaleca si¢ stosowaé mase PREMARK do oznakowania
miejsc o duzym natezeniu ruchu.

Szczegblnie zaleca si¢ stosowanie masy PREMARK do wykonywania oznakowan drog
wszystkich kategorii, w strefach obciazonych cigzkim i intensywnym ruchem pojazdéw, np.
przejs¢ dla pieszych, linii bezwzglednego i warunkowego zatrzymania, strzatek kierunkbwych,
a takze linii segregacyjnych i krawedziowych oraz znakéw poziomych na jezdniach przed
miejscami szczego6lnie niebezpiecznymi.

Z uwagi na wlasciwosci odblaskowe masa PREMARK moze by¢ stosowana do wykonywania
oznakowan poziomych na drogach miejskich i zamiejskich.

Odmiany barwne masy PREMARK sa przeznaczone do wykonywania niektérych oznakowat
poziomych takich jak: przejscia dla pieszych, $ciezki rowerowe i specjalne oznakowania
w  strefach powolnego ruchu pojazdéw i pieszych oraz do wykonywania oznakowan
tymczasowych.

3.2 Zakres stosowania

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drég i Mostéw stwierdza
przydatnos¢ wyrobu budowlanego do stosowania w inzynierii komunikacyjnej zgodnie z jego
przeznaczeniem opisanym w punkcie 3.1 w zakresie:

3.2.1 drég publicznych bez ograniczen,

W rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
1 Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny
odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 43, poz. 430 ze zm.) oraz
w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 16 stycznia 2002 r.
W sprawie przepiséw techniczno-budowlanych dotyczacych autostrad platnych (Dz. U. Nr 12,
poz. 116 ze zm.);

3.2.2 znakéw drogowych poziomych,

W rozumieniu i zgodnie z warunkami technicznymi okreslonymi w zataczniku nr 2 do
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegélowych
warunkow technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenistwa ruchu
drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach (Dz. U. Nr 220, poz. 2181 ze zm.).
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3.3 Warunki stosowania

Mas¢ PREMARK nalezy naktada¢ na suchg i oczyszczong nawierzchnie bez zanieczyszczen
mechanicznych lub organicznych. Mase PREMARK naklada si¢ na nawierzchnie w postaci
gotowych elementéw i ogrzewa palnikiem gazowym. Palnik nalezy wolno i systematycznie
przemieszcza¢ nad powierzchnia produktu. Masa PREMARK powinna byé podgrzana do
temperatury topnienia w celu uzyskania wiazania z podtozem.

W przypadku nakltadania masy PREMARK na nawierzchnie eksploatowane (stare) i betonowe
nalezy przygotowa¢ je przez potozenie szybkoschnacego podkladu (kleju) Premark Primer. Im
bardziej chropowata jest powierzchnia, tym wigcej nalezy uzy¢é podkladu. Nie nalezy
przyspiesza¢ schnigcia podktadu przy pomocy otwartego ognia, gdyz podktad w stanie mokrym
jest materialem tatwopalnym.

Do posypywania oznakowania wykonanego masa PREMARK nalezy stosowa¢ kulki szklane
1 kruszywo przeciwposlizgowe spetniajace wymagania PN-EN 1423+A1:2003.

Przejezdnos¢ uzyskuje si¢ w czasie od 3 minut do 5 minut od roztozenia, przy temperaturze
otoczenia 20 °C.

Przy wykonywaniu poziomych oznakowan drég masa PREMARK nalezy przestrzegaé
szczegdtowych zalecen producenta.

Wyréb budowlany nalezy stosowaé zgodnie z przeznaczeniem, zakresem i warunkami, ktdre
podano w aprobacie technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wiasciwych
dla poszczegélnych rodzajéow budowli w inzynierii komunikacyjnej. Przed zastosowaniem
wyrobu budowlanego w spos6b niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy
uzyska¢ zgode na odstepstwo od tych przepisow w trybie okreslonym w art. 9 ustawy z dnia
7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t. j. Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 ze zm.).

4 WLASCIWOSCI UZYTKOWE I TECHNICZE WYROBU BUDOWLANEGO

Wiasciwosci uzytkowe i techniczne wyrobu budowlanego zestawiono w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wg
1 2 3 4 5
Badania laboratoryjne
” 3 PN-EN 12697-6:2010
1 | Gestosé g/cm od 2,00 do 2,20 espade &
2 | Zawarto$¢ spoiwa % (m/m) od 18 do 22 PN-EN 12802:2003
3 | Temperatura mieknienia °C >110 PN-EN 1871:2003
klasa SP4
4 |Penetracja stemplem w temp. 20 °C min >20 PN-EN 1871:2003
klasa IN 5
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dalszy ciag tablicy 1

1 2 3 4 5
5 | Udarnosé w temp. 0 °C, 10 szt. i >6 PN-EN 1871:2003
probek
klasa CI 1
6 Wspolezynnik luminancji B:
(klasa LF4 wg PN-EN 1871:2003)
masa barwy:
- bialej - 2.0,70 PN-EN 1436+A1:2008
- z6ltej > 0,40
- czerwonej = 0,10
- czarnej =0,05
7 | Wspolrzedne chromatycznosci: x, y = ‘T%ar&i;l;u PN-EN 1436+A1:2008
Badania na drodze "
8 | Wspdtczynnik odblasku Ry oznakowania
biatego:
— klasa R3 (drogi o predkosci .
dopuszczalnej z 100 km/h?) med/m’lx =150 1 4321?:;008
— klasa R2 (drogi o predkosci > 100
dopuszczalnej < 100 km/h) -
9 | Wspdtczynnik odblasku Ry oznakowania 5 PN-EN
26ltego med/m’Ix 2100 1436+A1:2008
10 | Wspdtczynnik luminancji 3:
— barwa biata na nawierzchni
asfaltowej (klasa B2)
— barwa biata na nawierzchni . 20,30 PN-EN 1436+A1:2008
betonowe;j (klasa B3) S
barwa zo6tta (klasa B1) > 020
11 | Wspolezynnik luminacji w swietle
rozproszonym Qp oznakowania biatego
(alternatywnie do B):
— klasa Q3 (drogi o predkosci ¢ 2 PN-EN
dopuszezalnej > 100 km/h?) medim 1 1436+A1:2008
— klasa Q2 (drogi o predkosci > 130
dopuszczalnej < 100 km/h)
> 100
12 | Wspotezynnik luminacji w swietle
rozproszonym Qp oznakowania zéltego
(alternatywnie do B): med/m?lx PN-EN
_ KlasaQl 1436+A1:2008
> 100
13 | Wspotrzedne chromatycznosci x, y - we rysunl;u 1 vablicy 1 43?—10?11;]?2008
14 | Wskaznik szorstkosci SRT (klasa S1) SRT >45 PN-EN
B 1436+A1:2008
15 | Trwatos¢ wg LCPC po 24 miesiacach i =6 NF P 98-61

eksploatacji

S d’Avril 1991

D pomiary nalezy wykonaé na drodze po 24 miesiagcach eksploatacji oznakowania
? lub o natezeniu ruchu > 2500 pojazdéw rzeczywistych
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Tablica 2
Wspolrzedne chromatycznosci punktéw naroznych
wyznaczajacych pole barwy
Barwa folii
(zrodlo swiatla Dgs, geometria pomiaru 45/0°)
1 2 3 4
X 0,355 0,305 0,285 0,335
Biata
y 0,355 0,305 > 0,325 0,375
_ X 0,443 0,545 0,465 0,389
Zobta klasa Y1
y 0,399 0,455 0,535 0,431
_ X 0,494 0,545 0,465 0,427 -
Zébtta klasa Y2
y 0,427 0,455 0,535 0,483
X 0,690 0,530 0,495 0,655
Czerwona
y 0,310 0,300 0,345 0,345
0,38
0,37 / /\\
0,36 / >
y 034
0,32 \ /
0,31 >~
0,3 T T T 1 T T T 1
0,28 0,29 0,3 0,31 0,32 0,33 0,34 0,35 0,36
X

Rysunek 1 - Wspétrzedne chromatycznosci x, y - pole barwy biate;j
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5 OCENA ZGODNOSCI
3.1 Obowigzujacy system oceny zgodno$ci

Na podstawie § 5 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drég i Mostéw wskazuje dla wyzej
wymienionego wyrobu budowlanego obowigzujacy system 1 oceny zgodnosci.

W systemie 1 oceny zgodno$ci producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobata Techniczna po certyfikacji zgodnosci wyrobu * przez akredytowana jednostke
certyfikujaca na podstawie:

a) zadania producenta:
- zakladowej kontroli produkc;ji,
- uzupelniajacych badafi probek pobranych w zakladzie produkcyjnym, prowadzonych
przez producenta zgodnie z ustalonym planem badania;

b) zadania akredytowanej jednostki:
- wstepnego badania typu,
- wstepnej inspekcji zaktadu produkeyjnego i zaktadowej kontroli produkcii,
- claglego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkcji.

5.2 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu dokonywane przed wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu
potwierdza wymagane wiasciwosci uzytkowe i techniczne.

Wstepne badanie typu obejmuje:

wykonanie wszystkich badan wymienionych w punkcie 4 Aprobaty Technicznej, ktore dotycza
wymagania podstawowego: bezpieczeristwo uzytkowania.

Wstepne badanie typu nalezy wykona¢ ponownie w sytuacji, gdy mozna podda¢ w watpliwos¢
wyniki uprzednio wykonanych badan, w szczegélnosci gdy dokonano: zmian konstrukcyjnych
wyrobow, zmiany surowcOw lub. elementéw skladowych, istotnych zmian w technologii
produkcji lub zmiany warunkéw wytwarzania (np.: wymiana linii technologicznej, przeniesienie
zaktadu produkcyjnego, itp.).

5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wyréb budowlany, objety niniejsza Aprobata Techniczna, powinien by¢ produkowany zgodnie
z systemem zakladowej kontroli produkcji.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowaé, wdrozyé i utrzymywaé system zaktadowej
kontroli produkcji w celu zapewnienia, ze wyréb wprowadzany do obrotu jest zgodny
z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej i deklarowanymi wartosciami.

System zakladowej kontroli produkcji powinien obejmowag:

a)  procedury, instrukcje oraz specyfikacje techniczne i normy,

b)  opis techniczny wyrobu,

c)  regularne kontrole i badania surowcéw i materiatéw,

d)  regularne kontrole i badania gotowego wyrobu,
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e)  oceng jakosci gotowego wyrobu na podstawie wynikéw kontroli i badan.

Regularna  kontrola i  badania surowcéw i materialdéw oraz gotowego wyrobu
powinny by¢ dokumentowane poprzez zapisy w dokumentacji zaktadowej kontroli
produkcji. Producent powinien prowadzi¢ wykaz tej dokumentacji, w tym stosowanych
formularzy i prowadzonych zapiséw.

Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna by¢ aktualizowana w przypadku

wystapienia zmian w wyrobie, procesie produkcji lub w systemie zaktadowej kontroli
produkcji. >

W procedurach lub w instrukcjach powinien zosta¢ udokumentowany sposéb:

a)  nadzoru nad dokumentami i zapisami,

b)  kontroli i potwierdzania zgodnos$ci surowcow i materiatéw z ustalonymi wymaganiami,

¢) nadzoru nad procesem produkcyjnym oraz prowadzenia kontroli i badan w trakcie
wytwarzania i gotowego wyrobu,

d)  nadzoru nad urzadzeniami i maszynami produkcyjnymi,

e) nadzoru nad wyposazeniem do kontroli i badah wyrobu z zachowaniem spdjnosci
pomiarowej,

f)  prowadzenia oceny zgodnosci wyrobu z wymaganiami niniej szej Aprobaty Techniczne;j,

g)  postepowania z wyrobem niezgodnym,

h)  postgpowania ze zgloszonymi reklamacjami dotyczacymi jakosci gotowego wyrobu lub
surowcow 1 materialow,

1)  prowadzenia dziatan korygujacych i zapobiegawczych,
j)  przeprowadzania audytéw wewnetrznych i przegladéw zarzadzania,
k)  szkolenia personelu.

System zarzadzania jakoscia stosowany wedtug wymagan PN-EN ISO 9001:2009P moze by¢
uznany za system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sa réwniez spetnione wymagania
niniejszej Aprobaty Technicznej.

5.4 Badania gotowych wyrobow

5.4.1 Program badan

Program badan gotowych wyrobé\;v obejmuje:

a)  badania biezace,

b)  badania uzupehiajace probek pobranych w zaktadzie produkcyjnym.
5.4.2 Badania biezgce

Badania biezace gotowych wyrobow obejmuja;

- zawartosci spoiwa (tablica 1, Ip. 2)

- temperatury migknienia lub penetracji stemplem (tablica 1, Ip. 3 lub Ip. 4)

- wspdlczynnika luminancji B i wspotrzednych chromatycznosci x, y (tablica 1, Ip. 61ilp. 7).
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5.4.3 Badania uzupekiajace probek

Badania uzupetniajace obejmuja sprawdzenie w laboratorium (masa PREMARK bez posypu
kulkami):

- gestosci (tablica 1, Ip. 1)

- udarnosci (tablica 1, Ip. 5)

- penetracji stemplem lub temperatury mi¢knienia (tablica 1, Ip. 4 lub Ip. 3)

- wspotezynnika luminancji B i wspotrzednych chromatycznosei x, y (tablica 1, Ip. 6 i Ip. 7).

Badania uzupelniajace obejmuja sprawdzenie na drodze:

- wspdlczynnika odblasku Ry, (tablica 1, Ip. 8 i Ip. 9)

- wspoltczynnika luminancji w $wietle rozproszonym Qp (tablica 1, Ip. 11 i Ip. 12) lub
wspolczynnika luminancji  (tablica 1, Ip. 10)

- wspolrzednych chromatycznosci x, y (tablica 1, Ip. 13)

- wskaznika szorstkosci SRT (tablica 1, Ip. 14)

- trwalosci wg LCPC (tablica 1, Ip. 15)

5.5 Pobieranie probek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami PN-EN 12697-27 oraz dokumentacji
zakladowej kontroli produkcji.

5.6 Czestotliwos¢ badan

a) Badania biezace powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobu zgodnie z planem
zaktadowej kontroli produkeji, lecz nie rzadziej niz raz na dzien produkcii,

b) Badania uzupelniajace laboratoryjne nalezy wykonywaé nie rzadziej niz raz na rok
W uznanym laboratorium zewnetrznym, w celu okresowej kontroli jakosci produkcji,

¢) Badania uzupelniajace na drodze nalezy wykonywaé co 10 lat.

o

5.7 Ocena wynikéw badan

Wyr6b nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej IBDIiM,
jezeli wyniki wszystkich badan sa pozytywne.

6 KLASYFIKACJA WYNIKAJACA Z ODREBNYCH PRZEPISOW I POLSKICH
NORM

6.1 Polska Klasyfikacja Wyrobéw i Ustug (PKWiU): 24.30.22-55.15
6.2 Polska Scalona Nomenklatura Towarowa Handlu Zagranicznego (PCN): 3214 1090.0
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7 WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA, PAKOWANIA,
TRANSPORTU I SKEADOWANIA ORAZ SZCZEGOLOWY SPOSOB
ZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

7.1  Wytyczne dotyczace technologii wytwarzania

Wytwarzanie prefabrykowanej masy termoplastycznej polega na wymieszaniu skladnikow
statych w mieszalniku w podwyzszonej temperaturze, a nastgpnie wylaniu stopionej masy na
chtodzona tasme i konfekcjonowaniu. >

7.2  Wytyczne dotyczace pakowania, transportu i skladowania

Mas¢ PREMARK nalezy pakowaé w opakowania o masie 10 kg, 20 kg lub 30 kg, uzgodnione
pomigdzy producentem i odbiorca, zabezpieczajace wyrdb w sposob wiasciwy i majace wymiary
zgodne z systemem wymiarowym opakowan wg PN-O-79021.

Mas¢ PREMARK nalezy przechowywa¢ w zamknigtych opakowaniach z dala od zrédel ognia
lub ciepta, w zadaszonych magazynach w temperaturze od 5 °C do 25 °C oraz chronié przed
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

Trwatos¢ masy PREMARK sktadowanej w warunkach okreslonych przez producenta wynosi
12 miesigcy od daty produkc;ji.

Mas¢ PREMARK nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportowymi chroniac opakowania
przed uszkodzeniem mechanicznym zgodnie z przepisami przewozowymi (Dz. U. Nr 53
z 1984 r., poz. 272 z p6zniejszymi zmianami).

7.3  Szczegélowy sposéb znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyroboéw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198,
poz. 2041 ze zm.).

Do wyrobu budowlanego oznakgwanego znakiem budowlanym producent jest obowiazany
dolaczy¢ informacje zawierajaca:

a) okreslenie, siedzibg i adres producenta oraz adres zaktadu produkujacego wyréb budowlany,

b) identyfikacje wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe techniczna, nazwe handlowa, typ,
odmiang, gatunek, wedtug specyfikacji technicznej,

¢) numer i rok wydania niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, z ktéra potwierdzono
zgodnos¢ wyrobu budowlanego,

d) numer i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

e) date produkeji i okres przydatnosci do stosowania,

f) numer certyfikatu i nazwe jednostki certyfikujacej i numer krajowego certyfikatu zgodnosci.

Informacj¢ nalezy dotaczy¢ do wyrobu budowlanego w sposdb umozliwiajacy zapoznanie sie
Z nig przez stosujacego ten wyrob.
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8

WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
APROBACYJNYM, W TYM WYKAZ RAPORTOW Z BADAN WYROBU
BUDOWLANEGO

W postepowaniu aprobacyjnym wykorzystano:

8.1

a)

b)

g)
h)
i)
j)

Polskie Normy i inne dokumenty
PN-EN 1423+A1:2003 Materialy do poziomego oznakowania drég - Materiaty do
posypywania - Kulki szklane, kruszywo przeciwposlizgowe i ich mieszaniny

PN-EN 1424:2012 Materiaty do poziomego oznakowania drég - Kulki szklane do
mieszania

PN-EN 1436+A1:2008 Materialty do poziomego oznakowania drog - Wymaganla
dotyczace poziomych oznakowan drog

PN-EN 1871:2003 Materiaty do poziomego oznakowania drég - Wtasciwosci fizyczne

PN-EN 12697-6+A1:2008 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco - Czg$¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej probek
mieszanki mineralno-asfaltowej

NF P 98-618 d’Avril 1991 Oznaczenie trwato$ci oznakowania

PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badaf mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco - Cze$¢ 27: Pobieranie probek

PN-EN ISO 9001:2009P Systemy zarzadzania jako$cia - Wymagania
PN-0O-79021:1989 Opakowania - System wymiarowy

Prawo przewozowe (Dz. U. Nr 53 z 1984 r. poz. 272 z pdzniejszymi zmianami).

8.2 Procedury badawcze

Procedura badawcza IBDiM Nr TN 3/19/05 - Oznaczanie zawartosci pigmentéw i wypetiaczy
oraz spoiwa w materiatach do pozmmego oznakowania drog.

8.3 Sprawozdania z badan wyrobu budowlanego i inne dokumenty

Wyniki badan Pracowni Chemii i Ochrony Srodowiska IBDiM:

a)
b)
c)

d)

Sprawozdanie z badan 8/13/TN-3, Pracownia Chemii i Ochrony Srodowiska IBDiM,
Warszawa 2013 r.

Sprawozdanie z badan 93-3/11/TN-3, Pracownia Chemii i Ochrony Srodowiska IBDiM,
Warszawa 2013 r.

Sprawozdanie z badan 93-2/11/TN-3, Pracownia Chemii i Ochrony Srodowiska IBDiM,
Warszawa 2012 .

Sprawozdanie z badan 93-1/11/TN-3, Pracownia Chemii i Ochrony Srodowiska IBDiM,
Warszawa 2011 r.
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e) Sprawozdanie z badan 98-1/11/TN-3, Pracownia Chemii i Ochrony Srodowiska IBDiM
Warszawa 2011 r.

f) Karty techniczne wyrobow

>

9 POUCZENIE

9.1 Aprobata Techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu.

9.2  Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM moze by¢ uchylona z inicjatywy wlasnej jednostki
aprobujacej lub na wniosek Gtownego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po
przeprowadzeniu postepowania wyjasniajacego z udzialem wnioskodawcy.

9.3  Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy
z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2003 r. Nr 119,
poz. 1117, ze zm.).

9.4  Od niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM nie stuzy odwolanie.

Otrzymuja:

1 Geveko Polska Pawel Kolodziej, ul. Chabrowa 6, 46-053 Suchy Bor,
tel.: +48 601 723 123 - 2 egz.

2 a/a Dzial Normalizacji Instytutu Badawczego Drég i Mostéw, ul. Instytutowa 1,
03-302 Warszawa, tel.: (22) 614 56 59, (22) 39 00 414, fax: (22) 675 41 27 -1 egz.




